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Dzwigara Peiner a:

Kolejnos¢ robot:

1" Wyku¢ bruzde po jednej stronie sciany

nacinajgc wstepnie mur szlifierkg katowa.

2" Nawierci¢ 5 otwory #40mm na wylot sciany.
Rozmieszczenie jak dla otworéw w ceowniku.

3" Osadzic w bruzdzie profil C120. Na murze

z0 pomocq zaprawy montazowej o wysokiej
wytrzymatosci.

4 Wykue bruzde po przeciwne] stronie $ciany
nacinajgc wstepnie mur szlifierkg katowg.

5" Osadzi¢ tuleje dystansowe RO38x2.

6" Powtorzy¢ pkt. 57, skreci¢ profile.

7" Wykue otwor drzwiowy nacinajgc jego krawedzie
szlifierkg kgtowq

8" Obrobic nadproze przeciwogniowo 2xGKF 12,5mm

STAL: S235JR
SRUBY: kl. 5.8 wg
Sruby wg PN—-85/M-82101
Nakretki wg PN-75/M-82144
Podkfadki wg PN-78/M-82030
/ABE/P.: Profile: Powloka malarska, srodowisko C1
Prety qwintowane, sruby i nakretki: ocynk
UWAGI:

1. Wymiary w cm, chyba, ze podano inaczej

2. Wymiary weryfikowa¢ po pefnej odkrywce

5. Obowigzuja zapisy opisu technicznego

4. Wizja lokalna w uzytkowanym budynku. Potwierdzic
odkrywkami na etapie robot.
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