SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Projekt przebudowy istniejgcego budynku na pracownie
patomorfologii
(pracownia histopatologii)

81-519 Gdynia, ul. Powstania Styczniowego 1, dz. ew 1709, 1707, obreb ewidencyjny
Redtowo (0025), jednostka ewidencyjna Gdynia (226201_1)

SST A.03.

WYKONANIE ROBOT ZWIAZANYCH Z
SUCHYM MONTAZEM

Kod CPV 45432210-9
Kod CPV 45421146-9



1.0. WSTEP

1.1. PrzedmiotST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru wykonanych w technologii suchego montazu (Sciany gipsowo-kartonowe, sufity
podwieszane) w ramach projektu wykonawczego pracowni patomorfologii, zlokalizowanej w
budynku nr 1 szpitala Morskiego im. PCK w Gdyni, na ul. Powstania Styczniowego 1.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt,
ktdre zostang zrealizowane w ramach zadania — przebudowy istniejgcych pomieszczen szpitala wraz
z rozbudowa o dodatkowe pomieszczenia o przeznaczeniu medycznym, w zakresie robot
zwigzanych z suchym montazem.

Specyfikacje techniczng nalezy rozpatrywac razem z opisem technicznym.

1.2. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej s3 zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego:
Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajg:
- roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumiec
wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z
ustaleniami
projektowymi,
- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca w/w roboty budowlane,
- procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢, definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty
techniczne, instrukcje,
- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujace
przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania oktadzin,
- plyta wypetniajgca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢
zadnych innych obcigzen poza ciezarem wiasnym,
- konstrukcja nosna - lekki ustrdj konstrukcyjny sktadajacy sie z elementdw - profili nosnych
(zbierajgcych obcigzenia i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementdw tgczacych ze sobg profile
nosne (profile porzeczne) tgczonych na zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy boczne, klipsy,
faczniki),
- zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje $Scianek gipsowo-
kartonowych do elementéw konstrukcyjnych budynku / budowli w sposdb bezpieczny tzn.
zapewniajacy stabilnosé
geometryczna oraz bezpieczne przeniesienie obcigzen z $cianek gipsowo-kartonowych na elementy
konstrukcyjne budynku / budowli,
- Scianka gipsowo-kartonowa - lekki nie konstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy w
zaleznosci od przeznaczenia i wtasciwosci funkcje: dekoracyjno-architektoniczne lub/ i akustyczne
wykonany z konstrukcji nosnej, zaizolowane wetna mineralna i ptyt wypetniajgcych, oktadzinowych
gipsowo-kartonowych.
- szkielet — ruszt metalowy - odpowiada wymaganiom norm lub aprobat technicznych,
- sufit podwieszony - lekki nie konstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy w zaleznosci od
przeznaczenia i whasciwosci funkcje: dekoracyjno-architektoniczne lub/ i akustyczne wykonany z
konstrukcji nosnej oraz ptyt wypetniajgcych.
- ,prawa” strona plyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe pofaczenia kartonu.
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1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktoérych dotyczy ST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac zwigzanych z suchym montazem, do ktdrej wykonania zostaty uzyte wyroby
odpowiadajace wymaganiom Norm lub aprobat technicznych.

1.4. 0Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST 00 Wymagania ogolne.

2.0. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji
Technicznej ST 00 Wymagania ogdine, pkt 2.
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposdb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatdow przeznaczonych do wykonania robét.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania roboét

«Sciany dziatowe z piyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym
Ruszt Sciany dziatowej sktada sie z elementdw poziomych (profile "U"), zamocowanych do podtogi i
stropu oraz elementow pionowych (profile "C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi.
Niezaleznie od rodzaju materiatu, z ktérego bedzie wykonany ruszt, parametry wytrzymatosciowe
samej piyty g-k, narzucajg zachowanie rozstawu stupkéw (profili "C"), nie wiekszego niz potowa
szerokosci ptyty, oraz tak dobranego, aby fgczenia pityt wypadaty na stupkach. Dla zapewnienia
projektowanej izolacyjnosci akustycznej $ciany, pod skrajne profile, zaréwno poziome, jak i
pionowe (przylegajgce do stropu, poditogi i Scian bocznych nalezy podtozy¢é tasme izolacji
akustycznej wykonanej z elastycznej pianki polietylenowej).
Profile te przytwierdza sie Srednio co 80 cm do podtogi i stropu odpowiednimi kotkami szybkiego
montazu. Podobnie montuje sie skrajne profile C do istniejgcych juz Scian. Profile C wstawia sie
pionowo pomiedzy pétki profili U w rozstawie co 600 mm (625 mm) i nie stabilizuje sie ich
potozenia, profil C jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w
momencie mocowania piyt g-k do elementdéw rusztu. Rozstaw profili moze by¢ inny ale zawsze
musi by¢ spetniony warunek, aby przemnozony przez liczbe catkowitg iloczyn byt rowny szerokosci
ptyty g-k .
Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalng gilotyng
dzwigniowa. Dtugos¢ profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.
W $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych oscieznice montowane sg na etapie wykonywania rusztu.
Do tych $cian mozna stosowad oscieznice zarowno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem
jest
dopasowanie szerokosci ramiaka osScieznicy do grubosci Sciany. Dostepne oscieznice stalowe do
Scianek o grubosci: 75, 100, 125 i 150 mm. W miejscu gdzie montuje sie oscieznice w szkielecie
$cianki nastepuje zaktdcenie rytmu ustawienia stupkdw. Stupki przyoscieznicowe sg najczesciej
wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2 mm. Wymagajg one pewnego utwierdzenia w stropie
i podtodze. Stuzg do tego specjalne katowniki przykrecane na koncach profila "UA" i zamocowane
do stopu i podtogi. Przy wznoszeniu $cian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych
dopuszcza sie stosowanie stupkdw przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm. BezposSrednio



nad oscieznicg musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" tgczacy stupki przyoscieznicowe, tworzac
rodzaj nadproza. Umozliwia to wstawienie krétkich odcinkéw profilu "C" usytuowanych zgodnie z
rytmem rozstawu pozostatych stupkow.

We wnetrzu $cianki mozna ukry¢ instalacje. Zasadniczo w $cianach opartych na jednym profilu
mozna

prowadzi¢ jedynie instalacje elektryczne, natomiast przebieg rur wodociggowych i kanalizacyjnych
moze by¢ ukryty dopiero w specjalnych Sciankach sanitarnych. Plyty g-k mocowane sg najczesciej
pionowo, a styki ich krawedzi muszg zawsze wypadaé na profilach C.

W czasie pokrywania rusztu ptytami g-k korzystnie jest zachowac kierunek pokrywania taki, aby na
profilach podpierajgcych styki ptyt najpierw wprowadza¢ wkret od strony S$rodnika, a dopiero
pozniej od strony konca pétki. Pozwala to na unikniecie deformacji profili podczas wprowadzania
wkretow. W zaleznosci od wymaganych parametréw Scianki konstrukcja obtozna jest jedng, dwoma
lub nawet

trzema warstwami ptyt. Przestrzen miedzy ksztattownikami wypetnia sie wetng mineralng, co
wplywa

korzystnie na witasciwosci termiczne i izolacyjnos¢ akustyczna Scianki. Do metalowej konstrukcji
(rusztu) piyty g-k przykreca sie specjalnymi samogwintujgcymi blachowkretami o dtugosci 25-55
mm.

Blachowkrety sg zabezpieczone antykorozyjnie poprzez fosfatowanie. Wkrety przeznaczone do
profili z blachy o grubosci 0,6 mm sg zakonczone szpicem natomiast do profili z blachy 2 mm
zakonczone sg wierttem. Po zamocowaniu piyt na Scianie czy suficie widoczne sg wszystkie
krawedzie ptyt oraz tby blachowkretow. Chcac uzyskac jednolita ptaszczyzne nalezy zamaskowac
spoiny i tby wkretdw. Uzywa sie do tego gipsu szpachlowego lub gotowych mas szpachlowych.
Zadaniem spoinowania jest nie tylko ukrycie stykdéw piyt, ale przede wszystkim potgczenie
poszczegblnych arkuszy ptyt w jedng cato$é. Aby umozliwi¢ spoinie przenoszenie nawet
nieznacznych sit rozciggajgcych nalezy zazbroi¢ jg tasmg z materiatu widknistego. Stosuje sie
tasme papierowg perforowang lub tasmy z widkna szklanego i to zaréwno w formie prasowanej
fizeliny jak i siateczki tkanej z nici szklanych. Tasma ta musi by¢ zatopiona w masie szpachlowej.
Dla uzyskania efektu idealnej gtadkosci spoiny oraz zlicowania jej z ptaszczyzna kartonu nalezy jg
co najmniej dwukrotnie szpachlowac i przeszlifowaé drobnoziarnistym papierem $ciernym. Tak
przygotowang powierzchnie $ciany mozna malowaé, lub tapetowaé. Rownoczesnie ze
spoinowaniem szpachluje sie tby wkretow.

) «Profile stalowe stosowane w systemach suchej zabudowy

Sciany dziatowe z oktadzing z ptyt gipsowo-kartonowych oraz sufity podwieszane z ptyt gipsowo-
kartonowych to konstrukcje zespolone powstate w wyniku pofaczenia rusztu metalowego z
oktadzing z ptyt gipsowo-kartonowych.

Jedna z niekorzystnych cech gipsu jest jego kwasny odczyn o wysokim stopniu agresywnosci w
stosunku do stali. Dlatego konstrukcje bezposrednio stykajace sie z piytg gipsowo-kartonowg
muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie warstwg cynku wynoszacg 275 g/m2.

Wszystkie profile mozna podzieli¢ na trzy grupy:

- profile cienne przeznaczone do wykonywania lekkich $cian dziatowych,

- profile sufitowe - do wykonywania konstrukgji sufitdw podwieszanych,

- profile przyoscieznicowe (UA) przeznaczone do osadzania drzwi w Scianach dziatowych oraz do
wykonywania wzmocnien rusztu Scian w nietypowych rozwigzaniach.

e« Podkonstrukcje pod sufit podwieszony w obrebie klatki schodowej
W obrebie klatki schodowej zastosowano podkonstrukcje stalowg, ktéra stanowi no$ng konstrukcje
sufitu podwieszonego.

¢ Plyty gipsowo-kartonowe
Nalezy zastosowal piyty gipsowo-kartonowe produkowane zgodnie z normg PN-EN 520 : 2012
«Plyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”
Typy ptyt:
A (GKB) — plyta gipsowo-kartonowa z licem, na ktére mozna natozy¢ wyprawy gipsowe, oraz
elementy dekoracyjne np. farby
H (GKBI) — ptyta gipsowo-kartonowa o zmniejszonym stopniu wchfaniania wody
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F (GKF) — ptyta gipsowo-kartonowa o zwiekszonej spojnosci rdzenia przy dziataniu wysokiej
temperatury
Inne typy, ktdre nie bedg stosowane w niniejszym projekcie.

Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosdw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosdw jest spiety
tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a
zarazem ptaskim podkiadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, sktadanych jeden na drugi.

Sktadowanie ptyt gipsowo-kartonowych:

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany pogody.
Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podiozu, aby nie byty narazone na zamoczenie,
zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne.

Ciezkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan.

Wysokos¢ palet

Maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej. Maksymalna wysokos¢ luzno utozonych palet bez
bocznych zabezpieczen: 150-190 cm.

+Plyty modutowe sufitéw podwieszanych modutowych
Ptyty modutowe o wymiarach 60x120 cm zgodne z wybranym systemem sufitdw podwieszonych.

«Welna mineralna niehigroskopijna
- W miejscach narazonych na nadmierna wilgo¢, aby nie nasigkata woda, musi byc
hydrofobizowana, czyli pokryta olejem.
- Stosuje sie jg do wszystkich rodzajow ocieplen.
- Jest produktem niepalnym (moze petni¢ funkcje ogniochronng) i trwatym.
- Minimalna gesto$¢ — zgodnie z opisem technicznym
Zastosowanie:
- Jako wypetnienie $cianek gipsowo-kartonowych — izolacja cieplna i akustyczna.

Wetna powinna by¢ przebadana razem z systemem $cian gipsowo-kartonowych pod wzgledem
uzyskiwanej klasy odpornosci na ogien, oraz izolacyjnosci akustycznej danej Sciany.

+Gladz gipsowa

Wszystkie powierzchnie Scian i sufitow wykonanych z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonaé
jako szpachlowane na catej powierzchnie. Doktadne wymagania dotyczgce parametréw gladzi
gipsowych znajdujg sie w SST dotyczacej robdt tynkarskich.

Gtladzie gipsowe powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 13963:2008 ,Materiaty do spoinowania ptyt
gipsowo-kartonowych -- Definicje, wymagania i metody badan”. Gtadzie powinny posiadac¢ atest
higieniczny wydany przez upowazniong jednostke. Powierzchnie ptyty gipsowo-kartonowej nalezy
zagruntowaé systemowym preparatem gruntujgcym. Wykonaé spoinowanie piyt gipsowo-
kartonowych (z uzyciem tasmy zbrojgcej gipsem przeznaczonym do spoinowania), a nastepnie
wykonac szpachlowanie gtadzig gipsowa. W zaleznosci od wyboru systemu i producenta nalezy
wykonac szpachlowanie ptyt uzywajgc pierwszej warstwy gipsu, oraz gipsu wykonczeniowego, do
ostatecznego wykanczania potgczen i ptyt gipsowo-kartonowych.

Wszystkie materiaty powinny posiada¢ dokumenty upowazniajgce do stosowania w budownictwie:

- Deklaracja Zgodnosci z Polskg Normg, Europejskg Normg Zharmonizowang, lub Aprobatg
Techniczng dotyczacg przedmiotowego materiatu.

- Atest Higieniczny

Uwaga : W przypadku stwierdzenia, Ze ktorakolwiek z norm przywofanych w niniejszej
specyfikacji przestata by¢ aktualna, zostala wycofana, lub zostala zastapiona nowa
norma naleZy uznac¢ za wymog, koniecznosc spefnienia wymogow nowej normy



przyjmujac parametry materialow nie gorsze niZz podane w specyfikacji technicznej i
opisie technicznym.

3.0. SPRZET

3.1. Wymagania ogodine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine” pkt
3.

3.2. Sprzet wykonania prac zwigzanych z suchym montazem
e Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki plyt wypelniajacych gipsowo-
kartonowych
— Noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania ksztattowanych krawedzi

ptyty
— Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych.

o Sprzet do montazu konstrukcji no$nej
Sprzet zgodny z zaleceniami producenta,
— Elementy do montazu kotkdw, kotew i innych elektéw pozwalajgcy na montaz zawiesi do
elektow konstrukcyjnych budynku / budowli (zgodnie z zaleceniami producentdw)
— narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutdw,
— narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukgji sufitu podwieszonego:
— nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne),
— podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia),
— narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji):
- poziomice (tradycyjne, laserowe),
- linki murarskie.

e Sprzet do montazu ptyt gipsowo-kartonowych
Wierci¢ mozna we wszystkich produktach: nalezy uzy¢ wiertarki do materiatéw kamiennych, jednak
nie wiertarki udarowej ( najlepsze rezultaty przynosi uzycie wiertta krzyzowego z twardego metalu):
- pita reczna tarczowa, wolnorotacyjna, brzeszczot z zebami z naktadkg z weglikow spiekanych,
- pifa reczna tarczowa, szybkoobrotowa, o brzeszczocie diamentowym, bez zebdw,
- pita reczna tarczowa, szybkorotacyjna o brzeszczocie z zebami,
- wyrzynarka o brzeszczocie z zebami z naktadkg z weglikdw spiekanych,
- wyrzynarka,
- pita reczna,
- hak ciegtowy z naktadka z weglikdw spiekanych,
- nozyce,
- nozyce gilotynowe.
Jesli zachodzi taka konieczno$¢ spitowane brzegi moga zosta¢ wygtadzone ptétnem szmerglowym
lub klockiem $ciernym.

4.0. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”
pkt 4.

4.2. Transport ptyt gipsowo-kartonowych

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktore umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m2 piyt o grubosci 12,5 mm.
Roztadunek piyt powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego
o udzwigu, co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.



Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byty
uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane,
nawet z niewielkich wysokosci.

4.3. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Powinny by¢ zapakowane przez Producenta i magazynowane w oryginalnych opakowaniach
zgodnie z
instrukcjg Producenta.

4.4. Skladowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Produkty powinny by¢ skladowane zgodnie z instrukcjg producenta, w pomieszczeniach
zamknietych.

Opakowania powinny by¢ utozone na suchym, gtadkim podiozu, aby nie byly narazone na
zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przedmioty nie
powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan

4.5. Rozpakowywanie plyt gipsowo-kartonowych

Opakowanie kartonéw: rozcig¢ folie nie niszczac piyt. Sciagnac’ folie i opakowania kartonowe.
Zawsze podnosi¢ ptyty pionowo obydwoma rekami. Zawsze uzywacé czystych rekawiczek podczas
montazu (np. bialych bawetnianych) w celu ochrony powierzchni ptyt przed zabrudzeniem.

4.6. Transport konstrukcji nosnej w systemach suchej zabudowy z piyt
gipsowo-kartonowych

Profile stalowe rusztu powinny by¢ pakowane w sposdb zapewniajgcy ochrone przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem.

Sposdb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodine
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wiadomosci ogdine dotyczace wykonania robét

Konstrukcjg jest metalowy ruszt. Do stropu oraz podiogi przytwierdza sie stalowe profile UW i
umieszcza w nich pionowe profile CW. Miedzy profilami pionowymi ukfada sie izolacje akustyczng z
welny mineralnej. Do tak powstatego szkieletu przykreca sie z obu stron plyty gipsowo-kartonowe.
W zaleznosci od szerokosci profili Sciany majg najczesciej grubo$¢ od 7 do 12,5 cm. Zwieksza sie
ona, jesli zastosuje sie poszycie z ptyt grubszych lub utozy je podwdjnie.

Stalowy ruszt mocuje sie do $cian nierdzewnymi wkretami. tebki wkretéw przytwierdzajgcych ptyty
do rusztu zaszpachlowuje sie specjalng masg gipsowa.

Zwykte ptyty gipsowo-kartonowe (A), najczesciej stosowane jako oktadzina rusztéw, nie sg odporne
na wode, wiec w tazienkach stosuje sie ptyty impregnowane Srodkiem hydrofobowym (ptyty H).
Wyrdzniamy tez ptyty o podwyzszonej odpornosci na ogien (F) lub ptyty chronigce przed ogniem i
jednoczes$nie zabezpieczone przeciwwilgociowo.

Potgczenie stalowego rusztu z poszyciem z ptyt g-k lub jest najczesciej stosowanym rozwigzaniem.
Bezpieczenstwo pozarowe lekkich Scian dziatowych zwiekszy zastosowanie ptyt F wzmocnionych
wioknem szklanym. Mozna tez zamontowaé podwojng warstwe piyt g-k lub piyty grube.
Ognioodpornosc¢ Scian szkieletowych zwieksza tez wetna mineralna, petnigca w nich funkgcje izolagji
akustycznej.

Sciany szkieletowe nie wytrzymujg duzego obcigzenia. Mogg na nich zawisng¢ tylko przedmioty o
wadze do 30 kg. Wszystkie ciezsze wymagajg uprzedniego wzmochienia konstrukcji.



5.3. Warunki przystgpienia do robot

- Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin i sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych powinny
by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow
murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpaddw.

- Oktadziny i sufity z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna
powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny byc¢ suche i dobrze przewietrzone.

Oktadziny $cienne sg elementami wyposazenia wnetrz. Warunki w czasie instalacji winny ten fakt
odzwierciedlac.

Oktadziny i ptyty sufitowe gipsowo-kartonowe winny by¢ sktadowane w miejscu instalacji przez 24
godziny przed montazem. Mogg by¢ instalowane w temperaturze od 1°C do 35°C. Utrzymanie
temperatury w powyzszych granicach jest bardzo wazne. Konsekwencja znacznego spadku
temperatury jest wzrost poziomu wzglednej wilgotnosci (% RH), ktdry moze niekorzystnie wptyngé
na stan ptyt gipsowo-kartonowych zamontowanych jak i nie zamontowanych.

W niskich temperaturach, szczegdlnie ponizej 11°C, niewielki spadek temperatury powoduje
nieproporcjonalnie wysoki wzrost poziomu wilgotnosci wzglednej (tym wiekszy im blizej 0°C).
Wymagana stabilno$¢ warunkdw w miejscu montazu moze byc¢ osiggnieta tylko, jezeli budynek jest
odporny na zmiany pogody, suchy, catkowicie oszklony i ogrzewany w czasie miesiecy zimowych.

W celu schiodzenia budynku nadmiernie nagrzanego przez operujgce w czasie dnia promienie
stoneczne nalezy zastosowac skuteczng wentylacje.

Nadmierng wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniu nalezy obnizy¢ przy pomocy regulowanej
wentylacji lub mechanicznych odwilzaczy.

Nie zaleca sie bezposredniego spalania gazdéw ziemnych takich, jak butan i propan, poniewaz z
kazdych 500 g spalonego paliwa uwalniane jest 2,2 litra wody. Lepiej jest stosowac suche zrodta
ciepfa takie jak elektrycznos¢ lub ogrzewanie posrednie gorgcym powietrzem oraz odwilzacze, w
celu obnizenia poziomu wilgotnosci, ktdrej zréddtem jest sam budynek.

Nowe budynki na ogét nie zawierajg zapasu ciepta wchionietego przez konstrukcje, wiec w czasie
dni wolnych od pracy temperatura w ich wnetrzu moze gwattownie spas¢ i spowodowac skroplenie
sie pary wodnej.

Nalezy rozwazy¢ montaz oktadzin gipsowo-kartonowych po dniach wolnych, kiedy ogrzewanie
zostanie wigczone. Jezeli bedzie to niemozliwe, wyjéciem z sytuacji moze by¢ wykonanie w
oddzielnych terminach prac zwigzanych z instalacjg rusztu i zawieszeniem piyt wypetniajacych.
Takie rozwigzanie moze by¢ jednak bardziej kosztowne i zwigzane z ryzykiem uszkodzenia rusztu
przez inne ekipy montazowe w czasie tej wymuszonej przerwy w instalacji oktadzin gipsowo-
kartonowych.

5.4. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu z jakiego wykonany jest strop lub $ciana, wybiera
sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetnia¢
warunek pieciokrotnego wspdtczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.

Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢é wieksze od pieciokrotnej wartosci
normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.5. Montaz plyt gipsowo-kartonowych

Sciany nalezy wykona¢ w I klasie doktadnosci. Standardowo wysokos¢ ich ramion wynosi 40mm lub
50 mm, szerokos$¢ (fachowo: wysokos¢ $rodnika) 50 mm. Jesli wewnatrz $ciany majg przebiegac
przewody rurowe, uzywa sie profili szerokosci 75 lub 100 mm. Siegniemy po nie takze, kiedy
zechcemy umiesci¢ grubszg warstwe izolacji akustycznej, np. w celu szczegdlnego wyciszenia
odgtosdw.



Takze w celu ograniczenia przenoszenia dzwiekdw, miedzy profilami a podtozem umieszczamy paski
izolacji akustycznej, np. z elastycznej pianki poliuretanowej lub specjalnej samoprzylepnej tasmy
uszczelniajgcej.

Do mocowania profili najlepiej uzy¢ specjalnych kotkdéw rozporowych, tzw. do szybkiego montazu.
Otwory na nie wierci sie w podtozu przez profil, a kotki wbija miotkiem.

Rozstaw punktow mocowania nie powinien by¢ wiekszy niz 1 m. Do zwyktej Sciany wystarcza
pojedyncza warstwa piyt grubosci 12,5 mm po kazdej stronie rusztu. Jesli ma by¢ szczegodlnie
solidna, lepiej uzy¢ ptyt 15-mm. Przy zwiekszonych wymaganiach dotyczacych odpornosci ogniowej
lub izolacyjnosci akustycznej powinnismy utozy¢ albo dwie warstwy takich piyt, albo jedna warstwe
ptyt grubosci 20-25 mm.

Ptyty standardowe, szerokosci 120 cm majg dtugosci dostosowane do typowych wysokosci
pomieszczen. Kazda, zatem moze siegaC od podiogi do sufitu. Do wykanczania — a to jedna z
ucigzliwszych czynnosci — bedg tylko styki pionowe. Mozemy tez uzyé plyt mniejszych,
wygodniejszych podczas transportu.

Od stropu i Scian piyty nalezy oddziela¢ szczeling szerokosci okoto 0,5 cm. Wypehia sie ja
elastyczng masg akrylowg. Do przykrecania ptyt uzywa sie blachowkretdw $rednicy 3,5, dtugosci 25
mm. Wprowadza sie je co najmniej 1-1,5 cm od brzegu ptyty, w odstepach nie wiekszych niz 25 cm.
W wypadku ptyt g-k teb wkretu powinien by¢ lekko zagtebiony w kartonie.

Wkret wprowadzony nieprawidtowo (zbyt ptytko lub za gteboko, krzywo, z wykruszeniem materiatu
wokdt) trzeba usungé, a plyte zamocowaC wprowadzonym poprawnie. Uszkodzenia pdzniegj
przykryjemy masg szpachlowa.

Z reguly nie unikniemy przycinania ptyt. Kiedy linia ciecia jest prosta, ostrym nozem nacinamy przy
liniale ptyte od strony licowej i przetamujemy. W ptycie g-k po przetamaniu trzeba przecigé karton
od strony spodniej.

Przy linii tamanej (np. obramowanie otworu drzwiowego) jedna cze$¢ piyty przecinamy pita
ptatnica lub wyrzynarka elektryczna, a dopiero druga w sposob prostszy, przez naciecie i
przetamanie. Otwory okragte, np. pod gniazda elektryczne, wycina sie wierttem pitkowym
(otwornica do drewna).

Ciecia nie muszg by¢ nadzwyczaj precyzyjne. Im jednak dokfadniej sie je wykona, tym mniej bedzie
potem roboty przy wykanczaniu. Izolacje akustyczna umieszczamy po obtozeniu rusztu ptytami z
jednej strony. Przy oktadaniu zachowujemy ogdina zasade, ze spoiny musza sie mija¢ — zaréwno w
obrebie kazdej ze stron, jak i na jednej wzgledem drugiej.

Wzdiuzne krawedzie ptyt g-k sg fabrycznie przystosowane do taczenia, poprzeczne nie. Trzeba je
do tego sfazowa¢ — nozem lub strugiem katowym Scigc je ukosnie pod katem okoto 30° do 2/3
grubosci.

Na styku dwoch takich krawedzi powstaje bruzda o przekroju tréjkatnym.

Wykonczenie Sciany polega na tym, ze specjalng masg szpachlowg pokrywamy styki ptyt i
ukrywamy

tby wkretdw. Sposdb wykaniczania stykow ptyt g-k zalezy od typu krawedzi.

Jesli krawedz jest potokragta, styki wystarczy wypetni¢ masg szpachlowg z dodatkiem wtdkien
szklanych. Krawedz sptaszczona jest przeznaczona do szpachlowania masg zwyktg, z uzyciem
tasmy zbrojgcej — nakfada sie mase, wciska taSme i na nig nanosi sie drugg warstwe masy.
Krawedz pdtokragta sptaszczong mozna szpachlowac na oba sposoby.

Szpachlowanie tbéw wkretdw nie sprawia ktopotu, jesli sa poprawnie zagtebione. Bruzde, powstatg
na styku dwoch krawedzi przygotowanych nie fabrycznie, lecz przez sfazowanie, wypetniamy
zwykia masg szpachlowg z tasmg zbrojaca.

W kazdym przypadku po zaschnieciu szpachléwki cata jej powierzchnie szlifujemy papierem
$ciernym o uziarnieniu 60.

Szczeline miedzy oktadzing a Scianami, podtogg i sufitem najlepiej wypehic¢ elastyczng masg
akrylowg. Przed pomalowaniem warto $ciane zagruntowaé, by wyréwnaé nasigkliwosc.

Opisany tok dziatania odnosi sie do przypadku najprostszego i najczestszego — okfadziny
jednowarstwowej na stupkowym ruszcie pojedynczym.

5.6. Konstrukcja nosna rusztu sufitu podwieszanego

Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a
tam gdzie to mozliwe, szeroko$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm.
Gorne konce zawiesi powinny by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu
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(lub inne konstrukcji no$nej budynku).Dolne korice powinny by¢ zamocowane do profili nosnych
systemu w odpowiednim rozstawie. Profile nosne powinny by¢ rozmieszczone osiowo, na
odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Potgczenia pomiedzy profilami nosnymi powinny byé
naprzemian legte (nie moga znajdowac sie w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢
zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia ogniowego.
Maksymalna odlegto$¢ pierwszego wieszaka od Sciany (lub z listwy przy$ciennej) wynosi 450 mm.
Mogg by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac ciezar instalacji i dodatkowych akcesoridéw
montowanych zaréwno nad jak i podwieszonych pod konstrukcja sufitu.

W przypadku sufitbw samonosnych nalezy wykonaé profile konstrukcyjne po obwodzie
pomieszczenia, oraz profile nosne zgodnie z wytycznymi wybranego systemu sufitu podwieszanego.

5.7. Zasady doboru konstrukcji rusztu.

Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukgji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujace czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnosé
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

- sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie

rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubo$¢ zastosowanych ptyt

c) funkcje, jaka spetnia¢ ma sufit

Kotwienie rusztu

W zaleznos$ci od konstrukgji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetnia¢ warunek
pieciokrotnego wspdtczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe
obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia
przypadajgcego na dany facznik lub kotwe.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.

5.8. Mocowanie sufitowych plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢é mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementdw nosnych
rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Przyja¢ nalezy system zapewniajgcy najlepsza stabilnos¢ sufitu podwieszanego.

Tlo$¢ warstw optytowania przyjac¢ zgodnie z opisem technicznym.

5.9. Rozmieszczenie plyt sufitowych

Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamietac o paru
podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy
je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej
do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),
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- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosc¢ zblizona do potowy dtugosci ptyty,

Jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe piyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw
miedzy no$nymi elementami rusztu.

5.10. Ulozenie instalacji przechodzacych wewnatrz $cian oraz izolacji

Instalacje powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym robét instalacyjnych i odebrane
przez wiasciwego branzowego inspektora nadzoru. Instalacje powinny by¢ oparte na wykonanej
specjalnej podkonstrukcji. Wszystkie instalacje muszg by¢ zabezpieczone przed ewentualnymi
uszkodzeniami w trakcie montazu okfadzin oraz dalszego uzytkowania. Szczegdlng uwage nalezy
poswieci¢ zagadnieniom bezpieczenstwa uzytkowania (np. wykonania uziemien, wzajemnego
potozenia instalacji sanitarnych i elektrycznych). Przed rozpoczeciem uktadania warstw izolacyjnych
powinny by¢ wykonane wszystkie proby hydrauliczne, elektryczne etc.

Izolacja z welny mineralnej powinna doktadnie przylega¢ do elementéw rusztu. W przypadku
zastosowania wetny mniejszej gestosci wystepuje prawdopodobienstwo osiadania dolnych warstw
welny pod masg potozonych wyzej warstw. Izolacje uktada sie po utozeniu jednej warstwy ptyt
oktadzinowych po jednej ze stron Sciany dziatowe;j.

5.11. Wykonanie dylatacji

Nalezy wykonac potgczenia Sciany dziatowej ze $ciang konstrukcyjng oraz z krzyzujaca sie Sciang
dziatowg zgodnie z zaleceniami i wytycznymi producenta. Przy tym sprawdza sie: zastosowanie
tasm akustycznych, mas trwale plastycznych i uszczelniajgcych.

Nalezy wykona¢ szczeline dylatacyjng uwzgledniajgcg ugiecie stropu. Przy spodziewanej strzatce
ugiecia ok. 20 mm nalezy wykonac przesuwne pofgczenie $Sciany dziatowej ze stropem. W tych
przypadkach miedzy gérng krawedzig ptyt i dolng krawedzig stropu musi by¢ wykonana szczelina
dylatacyjna o wielkosci odpowiadajgcej spodziewanej strzatce ugiecia stropu.

5.12. Wykonanie spoinowania, oraz szpachlowania.

Wykona¢ nalezy spoinowanie, oraz szpachlowanie za pomocg systemowej gtadzi gipsowej w
nastepujacych etapach:

- wykonanie spoinowania potgczen ptyt okladzinowych oraz pokrycie masg szpachlowg widocznych
czesci mocujgcych

- szpachlowanie catych powierzchni $cian polegajgce na natozeniu i wygtadzeniu pocienionych
szpachlowek

- polerowanie natozonej warstwy szpachlowej.

Styki pomiedzy oktadzinami nie powinny by¢ widoczne w $wietle dziennym lub sztucznym.
Wymagania dotyczace parametréw gladzi gipsowych zawarte sg w SST dotyczacej wykonania
tynkdw, oraz w opisie technicznym.

5.13. Inne prace

Nalezy wykonac otwory drzwiowe.
Zabezpieczy¢ nalezy narozniki taSmami lub profilami.
Wykona¢ nalezy puszki instalacyjne.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoine
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
W momencie dostarczenia materiatow na budowe nalezy sprawdzi¢, czy zestaw do wykonania Scian
dziatowych posiada aktualng aprobate techniczng, lub badania w zakresie zgodnosci z norma
wyrobu, a poszczegdlne elementy zestawu sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz zatozeniami.
W przypadku Scian dziatowych wykonanych z zastosowaniem profili zimnogietych oraz piyt
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gipsowo-kartonowych (lub innych na bazie gipsu) poszczegdlne wyroby powinny mie¢ deklaracje
zgodnosci z normami:

PN-EN 520+A1:2010 Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan;

PN-EN 14195:2006/Ap1:2008 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami
gipsowo--kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan;

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym;
PN-EN 13963:2008 Materialy do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania
i metody badan;

PN-EN 14190:2007 Wyroby wytworzone w procesie obrobki ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje,
wymagania i metody badan;

PN-EN 13815:2008 Odlewane wyroby gipsowo-wtoknowe — Definicje, wymagania i metody badan;
PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania
i metody badan — Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne.

Uwaga : W przypadku stwierdzenia, ze ktdrakolwiek z norm przywotanych w niniejszej specyfikacji
przestata by¢ aktualna, zostata wycofana, lub zostata zastgpiona nowg normag nalezy uznaé za
wymdg, koniecznosS¢ spetnienia wymogdw nowej normy przyjmujgc parametry materiatdw nie
gorsze niz podane w specyfikacji technicznej i opisie technicznym.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

Kontrola jakosci wykonywanych robot sprowadza sie do:

- Sprawdzenia zgodnosci wykonanych robdt z dokumentacjg projektows,

- Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobdw z dokumentacjg projektowa,

- Sprawdzenie poprawnosci wykonania robét,

- Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/-1 mm na dtugosci 5m ),

- Réwnos¢ powierzchni ptyt,

- Narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- Wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

- Wilgotnosc i nasigkliwosé,

- Obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

- Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt,

- Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen,

- Kontrola instalacji i prawidtowego wykonania innych elementéw/ instalacji wybudowanych w
strukture Scianek g-k i sufitow podwieszanych.

Wyniki badan piyt gipsowo-kartonowych i pozostatych materiatow powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inzyniera Kontraktu.

Rozpoczynajgc wykonanie Scian dziatowych, nalezy utrzymywa¢ w pomieszczeniach temperature
nie nizszg niz +50C oraz wilgotno$¢ wzgledng powietrza nieprzekraczajgcg 70% (jezeli wymagania
systemodawcy nie stanowig inaczej). Przed rozpoczeciem prac nalezy zaprotokotowad stan
pomieszczenia oraz warunki termowilgotnosciowe w nim panujgce. Szczegdlng uwage nalezy
zwrdci¢ na stan posadzki/podktadu podtogowego.

Nalezy sprawdzi¢ réwno$¢ podtogi/stropu, ich zawilgocenie.

Podczas wykonania prac nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioréw

6.4. Badania w czasie odbioru

Wyniki kontroli wykonania Scian gipsowo-kartonowych i sufitow podwieszanych powinny
by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie i opisane w dzienniku budowy lub protokole
zatgczonym do dziennika budowy.

Jezeli chociaz jedna z kontrolowanych cech nie spetnia stawianego wymagania, odbieranych prac
budowlanych nie mozna uznac za wykonane prawidtowo.

Przyjg¢ nalezy maksymalne dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od
kierunku wg PN-72/B-10122. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi
oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig okfadziny powinien by¢ wykonany z doktadnoscig
do 0,5 mm.
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Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od
ptaszczyzny i
krawedzi od linii
prostej

Powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Przecinajacych sie
pfaszczyzn od kata
w dokumentacji

Nie wieksza niz 2
mm i w liczbie nie
wiekszej niz 2 szt. na
catej dtugosci taty

Nie wigksze niz 1,5 mm

i ogdtem nie wiecej niz
3 mm
w pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci oraz
nie wiecej niz 4 mm

Nie wieksze niz 2
mm i ogdtem nie
wiekszej niz 3 mm na
catej powierzchni
ograniczonej

Nie wigksza niz 2 mm
na dtugosci taty
kontrolnej 2 m

kontrolnej 2 m Scianami, belkami

itp.

w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

7.0. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek oblicza sie w m:na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie
stupdw,
pilastrow, fundamentéw i innych elementédw wieksze od 0,25 ms..

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego.

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin posadzkowych elementem ulegajacym
zakryciu sg
podtoza. Odbidr podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot oktadzinowych.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okreslonymi w punkcie 5.4.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo
tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robdt oktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie
i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w
przypadku
zanizonej wytrzymatos$ci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (podtdz) oraz
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materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy
Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot
dokonuije sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
iich
usuniecie przed odbiorem kofcowym.
Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdt odbioru czesSciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia robédt jezeli
umowa
taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu
do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie
przediozonych
dokumentdw, wynikdéw badan i pomiardéw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:
— projekt budowlany,
— projekty wykonawcze
— dokumentacje powykonawcza,
— szczegbtowe specyfikacje techniczne,
— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robdt,
— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— protokdty odbioru podtoze,
— protokdty odbioréw czesSciowych,
— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i
wielko$ciami
tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiardw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:
— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ oktadzine i przedstawic¢ ja ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kofcowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku ustaleft umownych,.
— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia
wadliwie wykonanych okfadzin, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:
— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
— ocene wynikow badan,
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— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zamoéwieniem.

Protokdt odbioru koficowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarangji, ktérego dtugosc jest
okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu okfadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych zwigzanych
z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej okfadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbidr ostateczny robdt”,

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone
wady w wykonanych oktadzinach.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wymagania ogélne

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogdine” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca za wykonane roboty oktadzinowe moze
by¢ dokonana wedtug nastepujgcych sposobdw (doktadny sposob rozliczenia okreslaé bedzie
kontrakt pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca):

— rozliczenie ryczattowe gdy podstawa pfatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata
wartos¢

wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i
ilosci

robdt okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

— rozliczenie w oparciu o wartos¢ robdt okreslona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach

umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesSciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru

pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty oktadzinowe obejmuja:

— robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

— warto$¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii

robdt z kosztami zakupu,

— wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

— koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

— podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),
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Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw
wykonfczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, osSwietlenie
tymczasowe,

pielegnacja wykonanych oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikdw,
zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreSlenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy

zamawiajgcym a wykonawca sprawy te musza zostac¢ szczegétowo ustalone w umowie.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN 520 : 2012 - ,Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”
PN-B-02151-3:1999 — ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach - Izolacyjnosc¢
akustyczna przegrdd w budynkach oraz izolacyjnoS¢ akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania."

PN-EN 20140-3:1999 — ,Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekdw
powietrznych elementéw budowlanych."

PN-EN ISO 717-1:1999 — ,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢ od dzwiekow powietrznych."

PN-EN 12354-1:2002 — ,Akustyka budowlana. Okreslenie wiasciwosci akustycznych budynkéw na
podstawie wiasciwosci elementow."

PN-B-02851-1:1997 — ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementow

budynkdéw. Wymagania ogdlne i klasyfikacja."

PN-EN 520:2006 — ,Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan."

PN-EN 14195 — , Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-
kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan."

PN-EN 13963:2008 — ,Materiaty do spoinowania piyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i
metody badan."

PN-EN 14566:2008 — ,taczniki mechaniczne do systemow ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje,
wymagania i metody badan."

PN-EN 13162:2002 — ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacje."

Uwaga : W przypadku stwierdzenia, ze ktdérakolwiek z norm przywotanych w niniejszej specyfikacji
przestata byC aktualna, zostata wycofana, lub zostata zastgpiona nowg normg nalezy uznac za
wymdg, koniecznosS¢ spetnienia wymogdw nowej normy przyjmujgc parametry materiatdw nie
gorsze niz podane w specyfikacji technicznej i opisie technicznym.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych - Wymagania ogdine (kod CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

- Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.
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Projekt przebudowy istniejgcego budynku na pracownie patomorfologii
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