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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach Zzelbetowych wykonywanych na mokro w budynkach oraz
obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukgcji
budynkdéw oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montazem zbrojenia,

— kontrola jakosci robdt i materiatdw.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne stropodachdéw oraz konstrukcje zwigzane z
wyposazeniem i obstugg obiektdw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o Srednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w
sposdb czynny.

1.5. 0Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST
Kod CPV 45000000-7.



2. MATERIALY (GRUNTY) — OGOLNE WYMAGANIA

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukgji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy okreslonej w
dokumentacji projektowej branzy konstrukcyjnej.

2.1.2. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa — wedtug projektu konstrukcyjnego, spetniajagca wymagania polskich norm
przedmiotowych, w tym PN-EN 10025:2002. Dopuszcza sie stosowanie stali nieodpowiadajgcej
normom o ile zostata do niej wydana Krajowa lub Europejska Aprobata Techniczna. Kazda partia
materiatu dowiezionego na budowe musi zosta¢ odnotowana w dokumentacji budowy poprzez
zachowanie dokumentu WZ.

2.2, Drut montazowy
Drut wigzatkowy — drut stalowy wyzarzony gr 1 lub 1,5mm
2.3. Podkladki dystansowe

Przektadki dystansowe — betonowe lub z tworzywa sztucznego. Podkfadki dystansowe muszg by¢
przymocowane do pretéw.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢é wymagania obowigzujgce w budownictwie ogolnym. W szczegdlnosci
wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz
posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniaé wymagania BHP, jak
przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdinie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

Sprzet potrzebny do wykonania robdt to: miotek 2kg, gietarka do pretdw zbrojeniowych,
szlifierka katowa z tarczag do metalu, cegi zbrojarskie, szczotka druciana.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposdb

zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Transport na budowie reczny. Roztadunek samochodéw reczny lub za pomocg HDS.



5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2, Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Czyszczenie pretéow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i blota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokryta tuszczacy sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretéw.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkéw, scianek. Dopuszczalna wielko$¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretdw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgiecia pretow, haki
Wykona¢ zgodnie z obowigzujgcg norma.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogoine
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie
rdzy.

Nie mozna wbudowad stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Otulenia -Omm/+5mm
Rozstawy pretow gtownych +10mm
Rozstawy strzemion £10mm

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.



5.3.2. Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy fgczy¢ w sposdb okreslony w dokumentacji projektowej.

Skrzyzowania pretdéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy fgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych
ze strzemionami, a pozostatych pretdw — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci klasy i gatunku materiatu z projektem

- sprawdzenie jakosci i stanu technicznego materiatu

- na powierzchni pretéw nie moze by¢ jam usadowych, luznej rdzy, korozji wzerowej,  zendry,
kurzu, blota, farby i innych zanieczyszczen obnizajgcych przyczepnos¢ preta do betonu. Nalezy
zwracac szczegblng uwage na mozliwo$¢ zanieczyszczenia powierzchni  preta $rodkiem
antyadhezyjnym do szalunkow.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobraé
z réznych miejsc kregu.

Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczna dhugos¢ pretdw poszczegdinych Srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretéw,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonawce pretdw o Srednicach wiekszych od wymaganych w
dokumentacji projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.1. Zgodnosc¢ robot z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

8.2. 0dbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane



Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:
— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét
zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST,
— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
8.2.2. Zakres roboét
Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. 0dbiér koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementdw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbioér powinien polegaé na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowsa,

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéow w poszczegdinych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

— prawidtowosci wykonania hakdw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretdw,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru robdt maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0gdine” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogdine” pkt 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikdw produkcji,

— oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,

— lgczenie pretéw, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,

— montaz_ zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z
dokumentacja projektowa i niniejszg ST,

— wykonanie badan i pomiardw,

— oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy i
usuniecie ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
IDT-ISO 6935-1:1991
PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.



IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
Dodatkowe wymagania

Poprawki PN-ISO 6935-2/

JAK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki: 1. BI 4/91 poz. 27
2. BI 8/92 poz. 38
Zmiany 1. BI 4/84 poz. 17
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Zmiany
PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.
PN-EN 10002-1 + AC1:1998  Metale: Prdba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Uwaga : W przypadku stwierdzenia, ze ktdrakolwiek z norm przywofanych w niniejszej specyfikacji
przestata by¢ aktualna, zostata wycofana, lub zostata zastgpiona nowg normg nalezy uznac za wymag,
konieczno$¢ spetnienia wymogow nowej normy przyjmujac parametry materiatdw nie gorsze niz
podane w specyfikacji technicznej i opisie technicznym.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji,
— Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.



